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f54)PROCEDE ET D1SPOSITIF DE MANUTENTION DE PRODUITS FILIFORMES, ALIMENTES EN TAS, 
W PERMETTANT D'OBTENIR UN FLUX CONTINU ET DE DENSJTE SENS1BLEMENT CONSTANTS 

(57) La presente invention concerne un procede et un dis- 
pSsitif de manutention de produits fliiformes (1) tels que, 
par exempie, des haricots verts, dans lequel on prevail un 
flux irregulierde produits filrformes (1) repartls en tas (2), 

Selon ('invention, pour obtenir, en aval, un flux continu et 
de densite sensiblernent constante: 

- on fait avancer, selon une direction (4), iedit flux par vi- 
brations, 

- on etale, simultanement, lesdits tas (2) r kmgitudinale- 
ment et/ou transversa lement, grace auxdites vibrations 
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La presente invention concerne un procede de 
manutention de produits filif orates ainsi qu'un dispositif 
pour sa mise en oeuvre - 

Bien que developpee pour des haricots verts, la 
5 presents invention n'est toutefois pas limitee a de telles 
utilisations et elle trouvera son application dans tous les 
domaines de 1'activite economique dans lesquels on est 
amene a manipuler des produits filiformes presentant un 
aspect exterieur sensiblement irregulier tel que, par 

10 exemple, des produits alimentaires comme les carottes, les 
asperges ou autres* 

Dans de tels dornaines, on souhaite, notamrnent, 
afin de pouvoir les aligner et/ou les conditionner en 
boites, disposer d'un flux continu et regulier de produits 

15 filiformes. Or, un tel flux etant integre au sein d'une 
chalne de production, il est generalernent necessaire de 
connaitre son debit. Les produits filiformes doivent done 
avoir ete prealablement doses, 

Etant donne que les dispositifs de dosage et/ou 

20 pesage delivrent, le plus souvent, des quantites de 
produits de maniere ponctuelle sous la forme de tas, il est 
necessaire, afin de disposer, comme evoque plus haut, d'un 
flux continu et regulier, d'etaler ensuite ledit flux. 

One des difficultes, notamrnent dans le cas de 

25 produits alimentaires, comme, par exemple, des haricots 
verts, se trouve dans le fait que, quand ils viennent de 
subir un traitement, ils sent imbibes d'eau et presentant 
done une masse importante. De plus, dans un tel etat, les 
produits filiformes presentent egalement des proprietes 

30 d f adherence non negligeables aussi bien avec leur support 
qu'entre eux. On peut remarquer gu'ils sont en outre, lors 
de ces phases, largement enchevetres. 

Actuellement , afin d'etaler un flux de produits 
filiformes ini tialement repartis en tas, on connait, 

35 notamrnent, des dispositifs constitues d'une barre disposee 
de maniere oblique au-dessus du flux et ecretant ainsi 
lesdits tas, avec une efficacite toute relative. De tels 
dispositifs presentent egalement 1 ' inconvenient 

d'endortunager fortement les produits filiformes qui sont 
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ecrases contre la barre . 

On connalt egalement des dispositifs 
comprenant, par exemple, un reservoir tampon dans lequel 
vient se deverser les produits doses. Une bande elevatrice 
5 preleve en continu les produits et les depose sur un 
convoyeur. 

Bien que satisfaisant dans certains cas, ce 
dispositif presente 1 ' inconvenient de ne pas fournir un 
flux regulier, notamment en raison de la forme et de la 

10 consistance des produits manutentionnes . Par ailleurs, son 
encombreiuent est eleve. 

Par ailleurs, dans le domaine de la manutention 
de produits, il est connu d'utiliser des plateaux vibrants 
pour faire progresser un flux. Neanmoins, selon un prejuge 

15 largernent repandu parmi les hommes du metier, les plateaux 
vibrants ne modifient pas le profil du flux. Ainsi, s'il 
s'agit d'un flux reparti en tas , les fcas avanceront sans 
etre deformes de raaniere significative. Les plateaux 
vibrants sont d» ailleurs, le plus souvent, utilises pour 

20 cette propriete. En outre, ces procedes sont employes avec 
des produits sees et presentant un coefficient de 
frottement faible entre eux et vis-a-vis de la surface 
portante. 

Le but de la presente invention est de proposer 
25 un precede et un dispositif de manutention qui pallient les 
inconvenients precites et permettent d'etaler des produits 
filiformes alimentes en tas en un flux continu et 
sensiblement regulier. 

Un autre but de la presente invention est de 
30 proposer un procede et un dispositif de manutention "qui 
permettent d'etaler des produits filiformes alimentes en 
tas sans les endommager. 

Un autre but de la presente invention est de 
proposer un procede et un dispositif de manutention de 
35 produits filiformes dont 1 ' encombrement soit minimum . 

D'autres buts et avantages de la presente 
invention apparaitront au cours de la description qui va 
suivre qui n'est donnee qu'a titre indicatif et qui n'a pas 
pour but de la limiter. 
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La presente invention concerne un procede de 
manutention de produits filiformes tels que, par example, 
des haricots verts, dans lequel on prevoit un flux 
irregulier de produits filiformes repartis en tas, 
caracterise par le fait que, pour obtenir, en aval, un flux 
continu et de densite sensiblement constante : 

~ on fait avancer, selon une direction, ledit 
flux par vibrations, 

- on etale, siraultanement , lesdits tas, 
longitudinalement et/ou transversalement , grace auxdites 
vibrations . 

La presente invention concerne egalement un 
dispositif pour la mise en oeuvre du procede de 
manutention, tel qu'evoque plus haut, de produits 
filiformes, tels que par exemple, des haricots verts, dans 
lequel on prevoit un flux irregulier de produits filiformes 
repartis en tas, caracterise par le fait qu'il comprend, 
pour obtenir, en aval, un flux continu et de densite 
sensiblement constante : 

- des moyens pour faire avancer, selon une 
direction, ledit flux par vibrations, 

- des moyens pour etaler, sirnultanement , 
lesdits tas, longitudinalement et/ou trans versalement , 
grace auxdites vibrations. 

La presente invention sera rnieux comprise a la 
lecture de la description qui va suivre accompagnee des 
dessins en annexe qui en font partie integrante. 

La figure 1 decrit, en vue laterale, un example 
de dispositif et un exemple correspondant de mise en oeuvre 
du procede conforrne a I 1 invention. 

La figure 2 est une vue de dessus d'apres la 

figure 1. 

La figure 3 est une representation graphique 
d'un exemple d r evolution, en fonction du temps, des 
quantites de produits en entree et en sortie d'un procede 
ou dispositif de manutention conforrne a I 1 invention. 

La presente invention concerne un procede de 
manutention de produits filiformes ainsi gu'un dispositif 
pour sa mise en oeuvre. 



2739844 A 1J_> 



4 



2739844 



Bien que developpee pour la manutention des 
haricots verts, la presente invention n'est toutefois pas 
limitee a de telles utilisations et elle trouvera son 
application dans tous les domaines de l'activite econornique 
5 dans lesquels on est amene a manipuler des produits 
filiformes presentant un aspect exterieur sensiblement 
irregulier tel que par exemple, des produits alimentaires 
comme les carottes, les asperges ou autres, par example en 
vue de leur conditionnement . 

10 Comme represents aux figures 1 et 2, on 

prevoit, selon le procede de manutention conforme a 
I 1 invention, un flux irregulier de produits filiformes 1 
tel que, par example, des haricots verts, repartis en tas 
2. Ces derniers alimentent le procede en entree, au niveau 

15 d'une zone reperee E„ Selon le debit des dispositifs amont, 
ils arrivent plus ou moins espaces les uns des autres et, 
suivant 1 1 exemple represents, ils peuvent merne etre 
distincts, ou, suivant un autre mode, juste contigiis, 

Ainsi, cornme illustre a la figure 3, selon la 

20 courbe reperee 3 qui represents la variation de la quantite 
de produits filiformes 1, en fonction du temps, au 
niveau de la zone d f entree E, le procede est alimente 
suivant un flux, notamment discontinu et/ou sensiblement 
periodique - 

25 Si l f on se reporte de nouveau aux figures 

precedentes, on constate que, selon 1 T invention, on fait 
avancer, selon une direction reperee 4, par exemple 
sensiblement rectiligne, ledit flux par vibrations. 

De plus, grace auxdites vibrations, on stale, 

30 simultanement , les tas 2 dont est constitue le flux en 
entree du dispositif. Cet etalement s'effectue, comme 
represents par les f leches reperes respectivernent 5 et 6 , 
longitudinalement et/ou transversalement „ 

Ainsi, les tas 2 de produits filiformes 1 

3 5 s ' etendent progressivement , tout en avangant, puis se 
rejoignent. On obtient done, en aval, au niveau d'une zone 
de sortie reperee s, un flux continu et de densite 
sensiblement constants. 

Ceci est d f ailleurs illustre a la figure 3 ou 
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1 1 evolution de la quantite de produits filiformes 1 au 
niveau de la zone de sortie S est representee par une 
droite 7. En effet, la quantite de produits filiformes 1 
est reguliere* 

5 A titre d r example non limitatif, les produits 

filiformes 1 sont delivres, en E, toutes les six secondes. 
lis constituent alors un tas d r environ 30 cm de long dans 
la direction 4 tandis que le flux avance, vers I'aval, 
d f environ 3 0 cm. Les tas 2 sont done sensiblement contigiis 

10 au voisinage de E. Apres avoir parcouru 2,5 m, ils sont 
etales, au voisinage de S, sur 4 5 cm de large, la largeur 
du flux ayant, par exemple, augmente de 50 %, 

Selon un mode particulier de mise en oeuvre du 
precede conforme a 1' invention , on applique au flux de 

15 produits filiformes des vibrations orientees selon une 
direction, reperee 8, inscrite, sensiblement, dans le meme 
plan vertical que la direction 4 de progression du flux de 
produits filiformes 1 et decalee, dans ledit plan, suivant 
un angle repere a d ' environ 10° a 30° par rapport a ladite 

20 direction 4 de progression du flux. Grace a cette 
orientation, le flux est etale sur une distance la plus 
courte possible* On pourra choisir, notamment, une 
orientation de I'ordre de 20°. 

Selon un mode particulier de mise en oeuvre du 

25 procede conforme a l f invention, on controle 1 1 horizontalite 
de la direction 4 de progression du flux de produits 
filiformes 1. 

Tou jours selon un mode particulier de mise en 
oeuvre du procede conforme a 1' invention, on controle la 

30 frequence et/ou 1'intensite des vibrations appliquees au 
flux. 

Le controle de la frequence peut s'effectuer, 
notamment, en fonction de 1 ' ecartement des tas 2 en entree 
du dispositif, c r est-a-dire en fonction de i'intervalle de 
35 temps entre l'arrivee de deux tas 2 successifs. La 
frequence peut egalement varier, par exemple, en fonction 
de la vitesse de progression souhaitee. 

Quant a I'intensite des vibrations, elle est 
fonction, par exemple, de la masse des tas 2 a deplacer et 
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etaler ainsi que, notamment, de leur viscosite. 

On pourra choisir, a titre d'exemple, des 
frequences ailant de 10 a 40 Hz et, notaniment, 25 Hz. 

La presente invention concerne egalement un 
dispositif pour la mise en oeuvre du precede de 
manutention, tel qu' expose plus haut, de produits 
filiformes 1 tels que, par exemple , des haricots verts, 
dans lequel on prevoit un flux irregulier de produits 
filiformes 1 repartis en tas 2. 

A titre d'exemple, un tel flux peut provenir , 
notamment, d'un dispositif de dosage, prevu en araont. Le 
dispositif conforme a 1' invention est alors alimente en 
entree, au niveau d'une zone E, soit directement, soit par 
1 • intermediate , par exemple, d'un convoyeur 16 sur lequel 
les tas 2 sont plus ou moins espaces. 

Selon 1' invention, le dispositif coraprend des 
moyens pour faire avancer, selon une direction 4, ledit 
flux par vibrations. II comprend egalement, en outre, des 
moyens pour etaler, simultanement , lesdits tas 2, 
longitudinalement et/ou transversalement , grace auxdites 
vibrations . 

Ainsi, conformement a 1* invention, les tas 2 
sont deposes notamment a partir du convoyeur 16, sur une 
surface 9 par exemple plane. Grace aux vibrations, ils 
avancent selon la direction 4 et s'etalent simultanement. 
On obtient alors, en aval, a la sortie du dispositif, un 
flux continu et de densite sensiblement cbnstante. 

Selon un mode particulier de realisation, le 
dispositif conforme a 1* invention comprend un plateau 10. 
Ce dernier constitue un exemple de surface 9 support de la 
progression du flux. II est oriente sensiblement 

horizontalement . 

Comme represents a la figure 1, le dispositif 
comprend d'ailleurs, notajnment, des moyens pour regler 
l'horizontalite. II s'agit, notamment, de pieds 11 de 
hauteur reglable independamment . 

Afin de canaliser le flux, le plateau 10 
presente sur ses bords orientes selon la direction 4, des 
rives 12. 
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Le plateau support 10 presente, en outre , un 
reveternent constitue d'un materiau apte a faciliter le 
glissement des produits filiformes 1. II pourra s'agir, 
notarnnient, d'une tole inox gaufree- II en est de merne, 
5 eventuellement, des rives 12. 

Les moyens pour faire avancer le flux et les 
moyens pour etaler les tas 2 de produits filiformes 1 sont 
coastitues par au moins un vibreur 13 agissant sur le 
plateau support 10. Ledit vibreur 13 est dispose, par 
10 exemple, en-dessous de ce dernier. 

A titre d* exemple non limitatif, le vibreur 13 
suit une course dont les oscillations varient de Q a 5 mm 
et, no tamrnent, aux environs de 3 miru 

lis s'appuient, notainment, sur un chassis 14, 
15 De fagon a ce que les vibrations ne soient pas transmises 
audit chassis 14, le dispositif comprend, par exemple, des 
elements isolants 15 tels gue f notamment, des "silent 
blocks", L 1 ensemble constitue ainsi un plateau vibrant. 

Selon un mode particulier de realisation du 
20 dispositif conforme a 1' invention, 1' effort applique par le 
vibreur 13 est prevu oriente selon une direction , reperee 
8, inscrite, sensiblement , dans le meme plan vertical que 
la direction 4 de progression des produits filiformes I 
tout en etant decale dans ledit plan, d' environ 10° a 30° 
25 par rapport au plateau support 10- On pourra choisir, par 
example, un angle d r inclinaison a d f environ 20°. 

Le vibreur 13 est muni, par exemple, de moyens 
de controle de la frequence et/ou de l'intensite de 
l 1 effort applique et/ou de moyens de reglage de 
30 1 ' inclinaison a. 

A titre d ' exemple , on choisira un vibreur 13 
electrornagnetique . 

Naturellement, d ' autres mises en oeuvre de la 
presente invention, a la portee de l'homme de l f art, 
35 auraient pu etre envisagees sans pour autant sortir du 
cadre de la presente demande . 
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REVENDI CATIONS 
1* Procede de manutention de produits 
filiforrnes (1), tels que par exemple, des haricots verts, 
dans lequel on prevoit un flux irregulier de produits 
5 filiforrnes (1} repartis en tas (2), caracterise par le fait 
que, pour obtenir, en aval, un flux continu et de densite 
sensiblement constante : 

- on fait avancer, selon une direction (4), 
ledit flux par vibrations, 

20 - on etale, simultanement , lesdits tas (2), 

longitudinalement et/ou transversalement, grace auxdites 
vibrations * 

2 • Procede de manutention de produits 
filiforrnes (1) selon la revendication 1, caracterise par le 

15 fait que 1 1 on applique au flux de produits filiforrnes (1) 
des vibrations orientees selon une direction inscrite, 
sensiblement, dans le meme plan vertical que la direction 
(4) de progression du flux de produits filiforrnes (1) et 
decales, dans ledit plan, d 'environ 10° a 30° par rapport a 

20 ladite direction de progression du flux. 

3 . Procede de manutention de produits 
filiforrnes (1) selon la revendication 1, caracterise par le 
fait que l'on controle l f horizontalite de la direction (4) 
de progression du flux de produits filiforrnes (1). 

25 4. Procede de manutention de produits 

filiforrnes (1) selon la revendication 1, caracterise par le 
fait que 1 1 on controle la frequence et/ou 1 ' intensite des 
vibrations appliquees au flux. 

5. Dispositif pour la mise en oeuvre du procede 

3 0 de manutention, selon la revendication 1, de produits 
filiforrnes (1) tels que, par exemple, des haricots verts, 
dans lequel on prevoit un flux irregulier de produits 
filiforrnes (1) repartis en tas (2), caracterise par le fait 
qu'il comprend, pour obtenir, en aval, un flux continu et 

35 de densite sensiblement constante : 

- des moyens pour faire avancer, selon une 
direction (4} ledit flux par vibrations, 

- des moyens pour etaler, simultanement, 
lesdits tas (2), longitudinalement et/ou transversalement, 
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grace auxdites vibrations. 

6. Dispositif de manutention selon la 
revendication 5, caracterise par le fait qu'il comprend un 
plateau (10) support de la progression du flux oriente 

5 sensiblement horizontalement . 

7. Dispositif de manutention selon la 
revendication 6, caracterise par le fait que le plateau 
support (10) presente un revetement constitue d 1 un materiau 
apte a faciliter le glissement des produits filiformes (1)* 

10 8. Dispositif de manutention selon la 

revendication 6, caracterise par le fait que les moyens 
pour faire avancer le flux et les moyens pour etaler les 
tas (2) sont constitues par au moins un vibreur (13) 
agissant sur ledit plateau support (10). 

15 9* Dispositif de manutention selon la 

revendication 8, caracterise par le fait que l f effort 
applique par le vibreur (13) est prevu oriente selon une 
direction inscrite, sensiblement , dans le rneme plan 
vertical que la direction (4) de progression des produits 

20 filiformes (1) tout en etant decale dans ledit plan 
d'environ 10° a 30° par rapport au plateau support (10). 

10. Dispositif de manutention selon la 
revendication 8, caracterise par le fait que le vibreur 
(13) est muni de moyens de controle de la frequence et/ou 

25 de 1 ' intensite de 1' effort applique. 
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Translation of title and abstract of patent publication No. 

FR 2 739 844 



5 METHOD AND DEVICE FOR THE PROCESSING OF FILAMENTOUS 
PRODUCTS FEEDED IN PILES AND PROVIDING THE POSSIBILITY OF 
OBTAINING A CONTINUOUS FLOW WITH A PRONOUNCED CONSTANT 
DENSITY 

The present invention relates to a method and a device for the processing of 
filamentous products (1) such as for instance green beans, in which an irregular flow 
of filamentous products (1) is anticipated, which products are distributed in piles (2). 

15 

According to the invention, in order to obtain a descending, continuous flow of a 
pronounced constant density: 

said flow is advanced according to one direction (4) by means of vibrations 
said piles (2) are laid out simultaneously, longitudinally and/or transversally, as 
20 a consequence of said vibrations. 
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